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Vorrichtung z\jr Applikation eines Gewebeklebstof 

Die Eriindung betrifft eine Vorrichtung zur 
Applikation eines Gewebeklebstoffes auf Basis 
von menschtichen oder tierischen Proteinen mm 
nahttosen bzw. nahtunterstiitzenden Verbinden 
von menschlichen Oder tierischen Gewebe- Oder 
Organleiten. zur Wundversiegelung, Blutstillung 
u. dgl.. welcher GewebekJebstoff durch Zusam- 
menbringen von Losungen der Proteine und 
blutgerinnungsfordernder Gerinnungsfaktoren in 
situ gebildet wird, mit einer Halteeinrichtung fur 
eine Mehrzahl von in Konussen endigenden 
Spritzenkorpern. vorteilhaft genormten Einweg- 
spritzenkorpern aus Kunststoffmateriat. wobei 
die Konusse der einzelnen Spritzenkorper durch 
einen Sammelkopf mit Forderkanalen fur die aus 
jedem der Konusse austretenden Komponenten 
des Gewebeklebstoffes verbunden sind. 

Bei der Anwendung eines Gewebeklebstoffes 
der bezeichneten Art wird eine Faktor-XIII und 
Fibrinogen enthaltende Losung mit einer 
Thrombin enthaltenden Losung vermischt und 
auf die zu kiebende bzw. zu schutzende Wund- 
stelle aufgebracht. Bekannte Applikationsweisen 
bestehen darin, die eine Losung auf die Klebe- 
stelle aufzubringen und mit der anderen Lo- 
sung zu Oberschichten oder die beiden Losungen 
in einem MischgefaB oder auch auf einer TOpfel- 
platte vorzumischen, in eine Spritze aufzuziehen 
und dann auf die zu kiebende Stelle aufzutragen. 

Beide Methoden haben Nachteife : Bei der er- 
sten Methode tritt infolge unterschiediicher 
Viskositaten der beiden Losungen eine Verfesti- 
gung an der Oberflache vorzeitig ein, bevor eine 
intensive Ourchmischung stattgefunden hat. 

Die Anwendung der zweiten Methode erfordert 
hohe Geschicklichkeit des medizinischen Perso- 
nals, weil die Verfestigung des Klebers schon 
kurz nach dem Zusammenbringen der beiden 
Losungen erfolgt. Es mussen innerhalb weniger 
Sekunden das Zusammenbringen der Kompo- 
nenten. ihre Vermischung, Aufziehen in eine 
Spritze und das Auftragen auf die zu kiebende 
Stelle erfolgen. Diese Methode ist daher auf nur 
wenige Anwendungsgebiete beschrankt. 

Eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen 
Art ist aus der US-PS 3,223,083 bekannt. Die 
Spritzenkorper werden von einer klammerartigen 
Halteeinrichtung umfaBt, und die Konusse der 
Spritzenkorper sind in ein Y-Stuck eingesetz. In 
diesem Y-Stuck werden die beiden Komponenten 
des Gewebeklebstoffes vermischt, wodurch bei 
einer kurzzeitigen Unterbrechung des Spritzvor- 
ganges eine Verfestigung des Gewebeklebstoffes 
im Y-Stuck unvermeidlich ist. Es muf3 daher nach 
einer solchen Unterbrechung auch das Y-Stuck 
ausgewechselt werden. was umstandlich ist. 

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung der 
geschilderten Nachteile und Schwierigkeiten und 
stent sich die Aufgabe. eine Vorrichtung der 
eingangs bezeichneten An zu schaffen, mit der 
das Auftragen der Gewebeklebstoffkomponenten 
gleichzeitig unter ein-handischer Bedienung der 



> auf Basis von menschlichen oder tierischen Proteinen 

Vorrichtung erfolgen kann, wobei eine zuverlassi- 
ge Mischung erreicht und eine vorzeitige Verfesti- 
gung der Komponenten vor Erreichen der Wund- 
stelle vermieden wird. 
5 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf3 dadurch 
geldst. daB die Forderkanale bis zu ihren 
Mundungen vollstandig voneinander getrennt 
sind und da3 fur die Kolben aller Spritzenkorper 
eine gemeinsame Betatigungseinrichtung vorge- 

W sehen ist. Fur die Vorrichtung konnen genormte 
handelsubliche Einweg-Apparaturteile, z. B. Ein- 
wegspritzenkorper und -kolben sowie genormte 
Kanulen verwendet werden. die in steriler Ver- 
packung im Handel erhaltlich und im arztlichen 

15 Instrumentarium vorhanden sind. 

Vorteilhaft ist auf den Sammelkopf eine Misch- 
kanule aufsetzbar, Zwecks besserer Handhabung 
ist die gemeinsame Betatigungseinrichtung fur 
die Spritzenkolben an einer die Haltevorrichtung 

20 durchsetzenden Fuhrungsstange gefuhrt. 

Zweckmaflig sind die Mundungen der 
Forderkanale eng benachban an der Stirnseite 
eines Aufsteckkonus des Sammelkopfes ange- 
ordnet. 

25 Vorteilhaft liegen die Mundungen der 
Forderkanale des Sammelkopfes im Bereich von 
Austrittsoffnungen von im Winkei zueinander ge- 
fuhrten Zufuhrungskanalen fur sterile Gase. 
Nach einer weiteren vorteithaften AusfOhrungs- 

30 fown sind die Achsen der Austrittsoffnungen der 
Zufuhrungskanale in einem spitzen Winkei zuein- 
ander gerichtet und liegt der Winkelscheitel im 
Abstand, vorzugsweise im Abstand von 10-20 cm 
vor dem Mijndungen der Forderkanale. 

35 Die erfindungsgemaGe Vorrichtung ist nach- 
folgend anhand der Zeichnung an zwei Aus- 
fuhrungsformen naher eriautert. wobei Fig. 1 eine 
teilweise geschntttene Settenansicht der Vorrich- 
tung, Fig, 2 einen Schnitt gemafJ der Linie 11-11 und 

40 Fig. 3 einen Schnitt gemaf3 der Linie Mi-Ill der Fig. 

1 einer ersten Ausfuhrungsform zeigen. In den 
Fig. 4 und 5 ist eine zweite Ausfuhrungsform 
teilweise im Schnitt dargesteiit, wobei Fig. 4 
einen Schnitt gemafJ der Linie IV-IV der Fig. 5 und 

45 Fig. 5 einen Schnitt gemaB der Linie V-V der Fig. 4 

veranschaulichen. 

Mit 1 und 2 sind zwei Spritzenkorper bezeich- 

net. von denen einer zur Aufnahme einer 

Thrombin enthaltenden Losung und der zweite 
50 zur Aufnahme einer Faktor-XIll und Fibrinogen 

enthaltenden Losung dient. Die Spritzenkorper 1. 

2 sind zweckmaf^ig als genormte Einweg- 
spritzenkorper aus Kunststoff ausgebildet. Sie 
sind gemeinsam in eine Halteeinrichtung 3 einge- 

55 setzt. Die Halteeinrichtung 3 weist zwei U-formig 
gestaltete Rinnen 4. 5 auf. die jeweils an ihren 
Enden mit den groBten Ouerschnitt jeder Rinne 
ubergreifenden Noppen 6 ausgestaltet sind. so- 
daO die Spritzenkorper 1, 2. die von oben in die 

60 Rinnen 4. 5 eingesetzt werden. einrasten und 
durch die Noppen 6 in den Rinnen festgehalten 
werden. An dem zwei seitiiche Fingergriffe 7. 8 
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aufvveisenden Ende der Halteeinrichtung sind U- 
formig gestaltete Erweiterungen 9. 10 der Rinnen 
vorgesehen. in die die Flanschenden It, 12 der 
Spritzenkorper ragen, sodaO die Spritzenkorper 
1, 2 auch in Richtung ihrer jeweiltgen Langsachse 
13 in der Halteeinrichtung 3 fixiert sind. 

Wittig zwischen den beiden U-formigen Rinnen 
4, 5 tsl eine Ausnehmung 14 fur eine Fuhrungs- 
stange 15 vorgesehen. die im Bereich des die 
Fingergriffe 7, 8 aufweisenden Endes der Halte- 
einrichtung 3 in eine dieses Ende durchsetzende 
Bohrung 16 ubergeht. Die Fuhrungsstange 15 ist 
mit einer Betatigungseinrichtung 17. in die die 
Oaumenaufsatze 18. 19 der Kolben 20, 21 der 
Spritzenkorper 1, 2 eingesetzt sind. einstuckig 
verbunden. Die Daumenaufsatze 18, 19 der 
Kolben 20, 21 sind jeweils in eine U-formig ausge- 
bildete Ausnehmung 22. 23 der Betatigungsein- 
richtung 17 eingesetzt. Die Fuhrungsstange 15 
vveist an ihrem vorderen Ende eine Verdickung 24 
auf, sodaO sie nicht aus der Bohrung 16 der 
Halteeinrichtung 3 herausgleiten kann. 

Die beiden Konusse 25, 26 der Spritzenkorper 
ragen in Einsteck-Konusse 27, 28 eines 
Sammelkopfes 29 und sind durch diesen 
Sammelkopf miteinander verbunden. Innerhalb 
des Sammelkopfes 29 fuhrt von jedem Einsteck- 
Konus 27, 28 ein eigener Forderkanal 30, 31 bis in 
einen am Sammelkopf vorgesehenen Aufsteck- 
Konuskopf 32. Die Mundungen 33, 34 der 
Forderkanale 30. 31 sind eng benachbart an der 
Stirnseite 35 dieses Aufsteck-Konuskopfes vorge- 
sehen. Eine Mischkanule 36. die an ihrem hinte- 
ren Ende mit einem genormten Einsteck-Konus 37 
versehen ist, laOt sich auf den Aufsteck-Ko- 
nuskopf 32 aufschieben. 

Durch Druck mit dem Oaumen auf die Betati- 
gungseinrichtung 17 treten aus beiden 
Spritzenkorpern 1, 2 gieichzeitig vorbestimmte 
Volumina aus. Infolge des geringen Abstandes 
der Mundungen 33. 34 der Forderkanale 30. 31 
kommt es zum sofortigen Kontakt der Losungen, 
wobei der Vermischungseffekt optimal ist. Die 
Auftragung mit einer Spritzenfullung kann so- 
wohl intremittierend als auch kontinuierlich er- 
folgen. Verbrauchte Spritzenkorper 1, 2 und die 
Mischkanule 36 konnen rasch ausgetauscht 
werden und die gesamte Vorrichtung kann gege- 
benenfalls problemlos sterilisiert werden. Die Ein- 
Handbedienung und die automatische Dosierung 
der beiden Losungen im gewunschten Verhaltnis 
stellen eine vvesentiiche Arbeitserleichterung dar. 
Wird eine Mischkanule 36 verwendet, so ist die 
Vermischung besonders intensiv. wodurch Kle- 
bungen von hochster Festigkeit erreicht werden 
konnen. Wird die Applikation des Gewebeklebers 
unterbrochen, so muB die Mischkanule 36 abge- 
nommen und durch eine neue ersetzt werden. 
Der Sammelkopf 29 hingegen kann weiter ver- 
wendet werden. Die beschriebene Vorrichtung 
gestattet eine Anwendung des Gewebekleb- 
stoffes auf nahezu alien Gebieten, 

Die in den Fig. 4 und 5 dargesteltte Aus- 
fuhrungsform ermoglicht das Aufspruhen des 
Gewebeklebers auf eine zu verklebende Oder zu 



versiegelnde Flache. Bei dieser Ausfuhrungsform 
ist der Sammelkopf als Spruhkopf 38 ausgebildet. 
Er weisl, von den Einsteck-Konussen 39. 40 aus- 
gehend. zwei voneinander getrennte Forderkana- 
5 le 41. 42 auf, deren Mundungen 43, 44 in einem 
etwa dem Absland 45 der Spritzenkorper 1. 2 
entsprechendem Abstand voneinander ange- 
ordnet sind. Die Austriltsrichtung 46 der Lo- 
sungen aus den Mundungen 43, 44 ist etwa 

10 rechtwinkelig zur Langsrichlung 13 der 
Spritzenkorper 1, 2. 

Zusatzlich zu den Forderkanalen 41, 42 weist 
der Sammel-bzw. Spruhkopf 38 einen Zufuhrka- 
nal 47 fur ein steriles Gas. beispielsweise Druck- 

15 luft, auf. der sich innerhalb des Sammelkopfes in 
zwei Aste 48, 49 tetlt. Die Austrittsoffnungen 50. 
51 dieser beiden Zufuhrungskanale 48, 49 sind im 
Bereich der Mundungen 43, 44 der Forderkanale 
41. 42 angeordnet. Die Achsen 52. 53 der Austritts- 

20 offnungen 50, 51 sind etwa rechtwinkelig zur 
Austrittsrichtung 46 der Losungen gertchtet. wo- 
bei die Achsen 52, 53 der Austritts- 
offnungen in einem spitzen Winkel 54 zueinander 
gerichtet sind und der Winkelscheitel 55 in einem 

25 Abstand 56 von etwa 10 bis 20 cm vor den 
Mundungen der Forderkanale liegt. 

Bei dieser Ausfuhrungsform erfolgt die Dosie- 
rung der Losungen ebenfalls mit Hilfe der Betati- 
gungseinrichtung, die gleich gestaltet ist v/ie die 

30 Betatigungseinrichtung der in Fig. 1 dargestellten 
Ausfuhrungsform. Die Applikation des Gewebe- 
klebers kann ohne Wechsel der Spruheihrich- 
tuog 38 unterbrochen werden. Die beiden 
Spruhkegel vereinigen'sich in etwa 10 bis 20 cm 

35 Entfernung und bilden auf der zu verklebenden 
bzw. zu versiegelnden Flache rasch einen dunnen 
gleichmaOigen Gewebeklebstoffilm. Die Durch- 
mischung der Komponenten ist auch bei dieser 
Ausfuhrungsform als optimal anzusehen. Zusatz- 

40 lich bietet diese Ausfuhrungsform noch den Vor- 
teii. dafJ vor der eingentlichen Applikation die 
Klebestelle getrocknet. d.h. Korperfiussigkeit mit- 
tels Druckluft weggeblasen werden kann, wo- 
durch eine bessere Haftung des Klebers erreicht 

45 wird. Durch die gute Dosierbarkeit des Gewebe- 
klebers ist das Arbeiten mit dieser Aus- 
fuhrungsform der Vorrichtung besonders 
sparsam. 

Der Spruhkopf laOt eine Anwendung des Gewebe- 
50 klebstoffes fur groftere Flachen zu. Besonders 
bevorzugte Anwendungsgebiete sind die Blut- 
stillung. Wundversiegelung, Verbrennungen. 
Hauttransplantationen und das Ausspruhen von 
Korperhohlen. 

55 

Anspruche 

1. Vorrichtung zur Applikation eines Gewebe- 
60 klebstoffes auf Basis von menschlichen oder 
tierischen Proteinen zum nahtlosen bzw. 
nahtunterstut^enden Verbinden von mensch- 
lichen Oder tierischen Gewebe- Oder Organteilen. 
zur Wundversiegelung, Blutstillung u. dgl., wel- 
65 Cher Gewebeklebstoff durch Zusammenbringen 



von Losungen der Proteine und blutgerinnungs- 
fordernder Gerinnungsfaktoren in situ gebildet 
wird. mit einer Halteeinrichtung (3) fur cine Mehr- 
zahl von in Konussen (25. 26) endigenden 
Spritzenkorpern (1. 2). vorteilhaft genornnten Ein- 
wegspritzenkorpern aus Kunststoffmaterial. wo- 
bei die Konusse (25. 26) der einzelnen 
Spritzenkorper (1, 2) durch einen Sammelkopf 
(29, 38) mit Forderkanalen (30. 31. 41. 42) fur die. 
aus jedem der Konusse austretenden Kompo- 
nenten des Gewebeklebstoffes verbunden sind, 
dadurch gekennzeichnet. dafJ die Forderkanale 
(30. 31. 41. 42) bis 2u ihren Mundungen (33. 34 ; 
43, 44) vollstandig voneinander getrennt sind und 
da3 fur die Kolben (20. 21) alter Spritzenkorper (1. 
2) eine gemeinsame Betatigungseinrichtung (17) 
vorgesehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf den Sammelkopf eine 
Mischkanule (36) aufsetzbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet. daf3 die gemeinsame Be- 
tatigungseinrichtung (17) fur die Spritzenkotben 
an einer die Haltevorrichtung (3) durchsetzenden 
Fuhrungsstange (15) gefuhrt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO die Mundungen (33, 34) der 
Forderkanale (30. 31) eng benachbart an der 
Stirnseite (35) eines Aufsteckkonus (32) des 
Sammelkopfes (29) angeordnet sind, 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, dafB die Mundungen 
(43, 44) der Forderkanale (41, 42) des 
Sammelkopfes (29. 38) im Bereich von Austritts- 
offnuogen (50, 51) von im Winkel zueinander 
gefuhrten Zufuhrungskanalen (48, 49) fur sterile 
Case iiegen (Fig. 4, 5). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. daO die Achsen (52. 53) der Aus- 
trittsoffnungen (50, 51) der Zufuhrungskanaie 
(48, 49) in einem spitzen Winkel (54) zueinander 
gerichtet sind und der Winkelscheitel (55) im 
Abstand (56). vorzugsweise im Abstand von 10-20 
cm vor den Mundungen (43. 44) der Forderkanale 
(41, 42) Itegt. 



Claims 

1. Arrangement for applying a tissue adhesive 
based on human or animal proteins to seamlessly 
or seam-supportingly connect human or animal 
tissue or organ parts, to seal wounds, to stop 
bleedings and the like, which tissue adhesive is 
formed in situ by bringing together solutions of 
the proteins and of ciot-promoting coagulation 
factors, comprising a holding means (3) for a 
plurality of syringe bodies (1. 2) ending in coni 
(25. 26), preferably standardized one-way syringe 
bodies of synthetic material, the coni (25, 26) of 
the individual syringe bodies (1, 2) being con- 
nected by a collecting head (29, 38) including 
conveying channels (30, 31, 41. 42) for the com- 
ponents of the tissue adhesive emerging from 
each of the coni, characterised in that the convey- 
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ing channels (30. 31. 41. 42) are completely 
separated from one another as far as to their 
mouths (33. 34 : 43. 44). and that a common 
actuation means (17) is provided for the plungers 
5 (20. 21) of all the syringe bodies (1. 2). 

2. Arrangement according to claim 1. charac- 
terised in that a mixing needle (36) is slippable 
onto the collecting head. 

3. Arrangement according to claim 1 or 2, 
W characterised in that the common actuation 

means (17) for the syringe plungers are guided 
along a guiding rod (15) penetrating the holding 
means (3). 

4. Arrangement according to claim 1, charac- 
15 terised in that the mounths (33. 34) of the convey- 
ing channels (30, 31) are arranged on the front 
side (35) of slip-ori cone (32) of the collecting heat 
(29) in a closely neighbouring manner. 

5- Arrangement according to claims 1 to 4. 
20 characterised in that the mouths (43. 44) of the 
conveying channels (41. 42) of the collecting 
head (29. 38) are located in the region of outlet 
openings (50, 51) of supplying channels (48, 49) 
for sterile gases guided at an angle to each other 
25 (Figs. 4, 5). 

6, Arrangement according to claim 5. charac- 
terised in that the axes (52, 53) of the outlet 
openings (50. 51) of the supplying channels (48. 
49) are directed to each other at an acute angle 
30 (54), and that the angle vertex (55) lies at a 
distance (56), preferably at a distance of 10 to 20 
cm, in front of the mouths (43. 44) of the convey- 
ing channels (41 , 42). 

35 

Revendicattons 



1, Dispositif pour I'application d'une colle pour 
40 tissus a base de proteines humaines ou animales 

pour I'union sans suture ou de soutien de suture 
de parties d'organes ou de tissus humains ou 
animaux. pour Tisolement etanche de plaies. 
rhemostase et analogues, laquelle colle pour 

45 tissus est formee in situ par la mise en contact de 
solutions des proteines et des facteurs de coagu- 
lation qui favorisent la coagulation du sang, avec 
une installation de support (3) pour une multipli- 
cite de corps de seringue (1, 2) se terminant par 

50 des cones (25, 26) avantageusement des corps de 
seringue normalises a n'utiliser qu'une seule fois 
en une matiere plastique. ou les cones (25, 26) 
des corps de seringue individueis (1, 2) sont relies 
par rintermediaire d'une tete collectrice (29. 38) 

55 comportant des canaux d'alimentation (30, 31, 
41. 42) pour les composants de la colle pour 
tissus sortant de chacun des cones, caracterise 
en ce que des canaux d'alimentation (30, 31, 41, 
42) sont mutuellement totalement separes 

60 jusqu'a leurs sorlies (33, 34, 43, 44) et en ce qu'un 
dispositif de commande ou d'actionnement (17) 
commun est prevu pour les pistons (20. 21) de 
tous les corps-de seringue (1. 2). 

2. Dispositif suivant la revendication 1. carac- 
65 terise en ce qu'une aiguille de melange (36) peut 
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eire adaptce sur la tete coHectrice. 

3. Dispositif suivant Tune quelconque des 
revendications 1 et 2. caracterise en ce que le 
dispositif de commande commun (17) pour les 
pistons dos seringues est guide par une tige de 
guidage (15) qui traverse le dispositif de support 
(3). 

A. Dispositif suivant la revendication 1. carac- 
terise en ce que les sorties (33. 34) des canaux 
d'alimentation (30. 31) sont logees a proximite 
etroite Tune de ( autre du cote frontal (35) d'un 
cone de raccordement (32) de la tele coileclrice 
(29). 

5. Dispositif suivant Tune quelconque des 



revendications 1 a 4. caracterise en ce que les 
sorties (43. 44) des canaux d'alimentation (41. 42) 
do la tete collectrico (29. 38) se trouvent a portee 
ou dans la zone d'ouvertures d'ejection (50, 51) 
5 de canaux d'amenee (48. 49) de gaz steriles. 
diriges angulairement Tun vers Tautre (fig. 4. 5). 

6. Dispositif suivant la revendication 5. carac- 
terise en ce que les axes (52, 53) des ouvenures 
d ejection (50. 51) des canaux d'amenee (48. 49) 
10 sont diriges Tun vers Tautre selon un angle aigu 
(54) et en ce que le sommet de Tangle (55) se situe 
a distance (56), avantageusement a une distance 
de 10 a 20 cm, des sorties (43. 44) des canaux 
d'alimentation (41. 42). 

15 
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